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hm 8000 AS-V Einleitung Kapitel 1

1 Einleitung

1.1 Vorwort

Zunéchst einmal méchten wir uns bei Ihnen herzlich fur den Kauf der
Beutelproduktionsmaschine bedanken.

In dieser Anleitung finden Sie Informationen tber die Maschinenbedienung, die Wartung und
Pflege sowie die Prozessvalidierung.

Bei der Beutelproduktionsmaschine handelt es sich um eine mikroprozessorgesteuerte
Schneid- und Siegelmaschine zum Langen, Schneiden und Siegeln von siegelbaren
Klarsichtbeuteln und -schlauchen (SBSY).

Die Beutelproduktionsmaschine erfillt die Anforderungen der DIN 58953-7, DIN EN 1SO
11607-2 sowie der daraus resultierenden DGSV? Leitlinie fur die Validierung des
Siegelprozesses.

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme griindlich durch,
damit Sie mit den Fahigkeiten der Maschine vertraut sind und ihre Funktionen
optimal nutzen kénnen.

(&>  Bewahren Sie diese Anleitung immer in der Nahe der Maschine auf

1.2 Wichtiger Hinweis

Entsprechend dem Verwendungszweck wurde die CE - Kennzeichnung auf
der Grundlage nachfolgend genannter EU - Richtlinien angebracht:
2006/42/EG, 2006/95EG und 2004/108/EG.

Die Medizinprodukterichtlinie 93/42/EWG ist bei Siegel- oder
Beutelproduktionsmaschinen nicht anwendbar.

Bei elektrischen Wiederholungsprifungen dirfen die Grenzwerte der IEC
60601-1 nicht angewendet werden.

Fur Schaden durch Prufungen nach Normen, die nicht in der
Konformitatserklarung aufgefiihrt sind, wird vom Hersteller keine Haftung
tbernommen.

Das Gerat ist nicht geeignet zur kommerziellen Herstellung von
Verpackungen

Anmerkung

Da wir unsere Produkte standig verbessern, behalten wir
uns vor, diese Bedienungsanleitung und die darin
beschriebenen Funktionen zu &ndern.

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur Produkte ab der
Softwareversion P308.04.02

! Steril-Barriere-System
? Deutsche Gesellschaft fur Sterilgutversorgung e.V.

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 4
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1.3 Zeichenerklarung

Dieses Warnzeichen weist auf MaBhahmen hin, die bei Nichteinhaltung eine
Gefahr der menschlichen Gesundheit zur Folge haben kénnen. Es muss
unbedingt beachtet werden.

Nebenstehendes Handzeichen markiert Tipps, deren Anwendung sich auf die
tagliche Praxis bezieht.

Einstellungen und Funktionen die nur mdglich sind wenn der Etikettendrucker
angeschlossen und eingeschaltet ist.

Das Ausrufezeichen im Dreieck macht Sie auf wichtige Hinweise in der
Bedienungsanleitung aufmerksam, die unbedingt beachtet werden mussen.

Einstellungen und Funktionen die Gber das Geréat aktiviert werden kdnnen.

-qﬁ Funktionen die mit einem angeschlossenen Barcode-Lesegerat aktiviert werden
koénnen.

Funktionen die Uber die serielle Schnittstelle aktiviert werden kénnen.

Seite D 5 9.694.035 Vv 2.02
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Einleitung Kapitel 1

1.4 Sicherheitshinweise

Vv 2.02

Unsere Produkte haben das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand verlassen.

Damit dieser Zustand erhalten bleibt, miissen beim Umgang mit der
Maschine (Transport, Lagerung, Installation, Inbetriebnahme, Bedienung,
Instandhaltung) der Inhalt dieser Sicherheitshinweise und auf der Maschine
angebrachte Typenschilder, Beschriftungen und Sicherheitshinweise
beachtet werden.

Diese Maschine ist zur Verarbeitung von Verbundfolien nach dem
Heil3siegelverfahren geeignet. Bitte beachten Sie dazu das Kapitel 2.1
.Bestimmungsgemalle Verwendung®.

Bitte prufen Sie vor der Installation der Maschine die Verpackung und
reklamieren Sie eventuelle Beschadigungen umgehend bei dem Spediteur
oder Paketdienst.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme, dass die Maschine keine
Beschadigungen aufweist. Im Zweifelsfall setzen Sie sich mit dem Hersteller
oder einem vom Hersteller autorisierten Servicepartner in Verbindung.

Betreiben Sie die Maschine nicht, wenn Netzteil, Netzkabel oder Netzstecker
beschadigt sind. Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn es nicht richtig
funktioniert oder auf irgendeine Weise beschadigt ist. Falls Netzteil,
Netzkabel oder Maschine beschéadigt wurden, muss die Maschine durch den
Hersteller oder durch einen vom Hersteller autorisierten Servicepartner
repariert werden.

Die Maschine darf nur mit dem im Lieferumfang enthaltenen Netzkabel an
eine Schutzkontakt-Steckdose angeschlossen werden, bei der die Spannung
stabil ist. Der Betrieb an IT-Netzen ist nicht gestattet.

Bitte stellen Sie die Maschine auf eine stabile Unterlage.

Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen installiert und
betrieben werden.

Wenn die Maschine unmittelbar von einer kalten Umgebung in eine warme
Umgebung gebracht wird, kann es zur Betauung kommen. Warten Sie ab,
bis ein Temperaturausgleich stattgefunden hat.

Reparaturen und der Austausch von Ersatzteilen dirfen nur vom Hersteller
oder einem vom Hersteller autorisisierten Servicepartner durchgefihrt
werden.

Die Maschine bei Nichtbenutzung ausschalten oder Netzstecker ziehen.

Die Maschine darf nicht abgedeckt werden

9.694.035 Seite D 6
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Vor einer Reinigung: Netz abschalten! Reinigen Sie die Maschine nur mit
einem trockenen oder nebelfeuchten weichen Lappen und einem milden
Reinigungsmittel. Lassen Sie kein Wasser in die Maschine eindringen.
Achtung! Die Maschine niemals nass reinigen!

Fuhren Sie keine spitzen oder flachen Gegenstéande in den Einfuhrschlitz der
Maschine ein. Dies kann Schaden an der Maschine und an den
Instrumenten zur Folge haben.

Fuhren Sie keine Gegenstande in die Luftungsschlitze der Maschine ein. Die
Maschine kénnte beschadigt werden.

Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn Sie Zweifel an der
Maschinensicherheit haben.

Die Maschine darf nicht von Personen unter 16 Jahren installiert und
betrieben werden.

Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt betrieben werden.

Die Maschine darf nicht unter Drogen- oder Alkoholeinfluss betrieben
werden.

Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden
Teilen.

Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

Die Maschine enthalt wertvolle Materialien, welche recycelt und
wiederverwendet werden kdnnen.

Entsorgen Sie deshalb die Maschine an einer 6ffentlichen Entsorgungsstelle
in lhrer Nahe.

Die Maschine ist gemaf3 der europaischen Richtlinie 2002/96/EG (WEEE) fir
Elektro-und Elektronik-Altgeréte mit einer Kennzeichnung versehen.

Diese Richlinie regelt die Riickgabe und das Recycling von Altgeraten
innerhalb der EU.

I>¢ |

Es besteht im nahen Umfeld Verbrennungsgefahr.
Lassen Sie die Maschine vor Offnen der Messerabdeckung oder des
Gehéauses mindestens eine halbe Stunde abkiihlen

Seite D 7 9.694.035 Vv 2.02
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Kapitel 1

Notausschalter

Im Gefahrenfall oder zu der Abwendung einer Gefahr, kann durch Betéatigung des
Notausschalters das Gerat in einen sicheren Betriebszustand versetzt werden.
Das bedeutet, dass die Stromzufuhr des Gerates unterbrochen wird.

Durch eine leichte Drehung nach links oder rechts wird der Schalter wieder entriegelt

Danach muss das Gerat wieder eingeschaltet werden.

Vv 2.02 9.694.035
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hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Vor dem Start Kapitel 2

2 Vor dem Start

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine ist nur fuir den gewerblichen und industriellen Einsatz bestimmt und darf nur fur
den vorgeschriebenen Bestimmungszweck, der automatischen Herstellung von Beuteln bzw.
dem VerschlieRen von nachfolgenden siegelbaren Materialien verwendet werden.

Das Gerat ist nicht geeignet zur kommerziellen Herstellung von Verpackungen

Siegelbare Materialien

Klarsichtbeutel und -schlduche nach EN 868-5 und DIN EN ISO 11607-1*
Papierbeutel nach EN 868-4*

HDPE (z.B. Tyvek™, 1059B, 1073B und 2FS)*

* auch mit Seitenfalte

Die richtige Siegeltemperatur ist durch Probesiegelungen zu ermitteln (DIN 58953-7).
Die Gerateleistung ist abhangig von der Beschaffenheit des verwendeten Siegelmaterials.

Die Verwendung anderer Materialien bedarf einer schriftichen Genehmigung des
Herstellers!

Seite D 9 9.694.035 Vv 2.02
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Vor dem Start

Kapitel 2

2.2 Installationshinweise und Inbetriebnahme der Beutelproduktionsmaschine

/'\ Lesen Sie vor der Installation und Inbetriebnahme zuerst die

Sicherheitshinweise in Kapitel 1.4

2.1.1 Installation

Stellen Sie die Maschine auf eine waagrechte Oberflache.

Der Abstand der Maschine zu einer Wand muss mindestens 200 mm betragen!

Vv 2.02
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2.1.2 Inbetriebnahme

Bei Anschluss des Etikettendruckers, muss zuerst der Drucker (2.1.2.2) und danach die
@ Beutelproduktionsmaschine eingeschaltet werden!

2.1.2.1 Steckerbelegung und Zubehor

Steckerbelegung

PC oder Barcodelesegerat

RS 232 USB Stick

Spannungsversorgung

-----

Etikettendrucker USB A Ethernet
RS 232 (LAN)

Zubehor

Spannungsversorgung Netzkabel, Spannungsversorgung

FuBschalter

Seite D 11 9.694.035 Vv 2.02
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2.1.2.2 Inbetriebnahme

1. Spannungsversorgung der Maschine
an die Maschine anschliel3en

o Die flache Seite des
Steckers oben!

2. Netzkabel der Spannungsversorgung
anschlieen

3. Netzkabel der
Spannungsversorgung in
Steckdose stecken

4. Fullschalter an die Maschine
anschlieRen

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 12
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5. Maschine einschalten

Die Kontrollleuchte im Schalter
leuchtet griin

. 04-03-14 ECOO01 180°
Nach einem kurzen Selbsttest und dem 0000/0000 200mm  2.0s

Erreichen der, entsprechend der gewahlten

Parameterliste, eingestellten Solltemperatur A
ist die Maschine einsatzbereit STOP PERS @ @ @ @

Seite D 13 9.694.035 Vv 2.02
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2.1.3 Inbetriebnahme des Etikettendruckers

Lesen Sie vor der Installation und Inbetriebnahme zuerst die
Sicherheitshinweise in Kapitel 1.4

2.1.3.1 Steckerbelegung und Zubehor

Steckerbelegung

Anschluss Anschluss Datenkabel
Spannungsversorgung zum Siegelgerat
Zubehor

Spannungsversorgung Drucker Netzkabel, Spannungsversorgung Drucker

Datenkabel mit Adapter
(gender changer)

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 14
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Vor dem Start

Kapitel 2

2.1.3.2 Inbetriebnahme

Gerat vorbereiten

Spannungsversorgung

Datenkabel

Drucker einschalten

Netzkabel der Spannungsversorgung in
die Spannungsversorgung stecken

Die Spannungsversorgung an den
Drucker anschlieRen

Den Netzstecker der
Spannungsversorgung in die Steckdose
stecken

Das Datenkabel an den Drucker
anschliel3en

Das Datenkabel an die
Beuteproduktionsmaschine anschlieRen

Drucker einschalten @
Ist die Kontrollleuchte @ grun, Taste
,Feed“ ® einmal betatigen.

Etikett(en) entnehmen

Seite D 15
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DEUTSCH

hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Vor dem Start Kapitel 2

2.1.4 ,IntelligentScan®, Anschluss des Barcode Lesegerates

Datenverbindung 1. Datenstecker @ des Barcodelesegerites an die Maschine anschlieRen

Spannungsversorgung

2. Stecker des Stromkabels @ der Lesegeratstromversorgung @
in Datenstecker ® des Barcodelesegerates stecken

3. Netzkabel der Lesegeratstromversorgung @ in Steckdose stecken

Dem Barcode Lesegerat ValiScan (Artikelnummer 1.421.018) ist eine CD (Artikelnummer
i 1.490.028) beigelegt, mit der sich auf einem PC die Barcode Listen einfach erstellen und
dokumentieren lassen.

Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrem autorisierten Service Partner oder unter der hawo
Service-Hotline: +49 (0) 6261 9770 0

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 16




DEUTSCH

hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Vor dem Start

Kapitel 2

3 Nach dem Einschalten

3.1 Die Grundeinstellungen

Maschine einschalten
Selbsttest lauft ca. 3s

Grundeinstellungen

Wird die Maschine zum allerersten Mal

eingeschaltet, so missen folgende
Grundeinstellungen durchgefihrt
werden

Sprache

MaReinheit

Datum und Uhrzeit

Anzeige fur etwa 5s
Programmversion 308.04.03
Seriennummer 440001

Nach ungefahr 3 - 4 min ist die

eingestellte Solltemperatur erreicht
und die Maschine ist betriebsbereit

Anzeige von

Datum d
Prozessmode pm
Aktuelle Parameterliste L
Ist-Temperatur Ta
Aktuelle Stiickzahl Za
Eingestellte Stiickzahl In
Folienléange |
Siegelzeit ts

Wartungshinweis
Bei dieser Anzeige bitte
Wartungshinweise 5.5 beachten

QONOOREOC

=

Auswabhl der Sprache:

D,GB,F,lE,P,Fi,NL,TR,CN

Si
Temperatur [°C]
Anpresskraft [N]

fps
Temperatur [°F]
Anpresskraft [Ibf]

Datum oder Uhrzeit
andern

Nach Betétigung der Taste

kann mit dem Gerat weiter
gearbeitet werden

hm 8000 AS-V

Sprache
D

Mafeinheiten
Si

Mafeinheiten
fps

TT-MM-JJ hh:mm
04-03-14 14:43

308.04.03
440001

Control

04-03-14 ECOO01 25°C
Solltemperatur 180°C

d pm L Ta

v VYV V¥

04-03-14 ECO01 180°C
0000/0000 200mm  2.0s

FF & 7
Za In | ts
Wartung in
30 Tag(en)

WARTUNG

(o

» O

(o

Seite D 17
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.2 Eingabetastatur

Standardfunktion

Eingabemeni

Papier einlegen

Automatischen Fertigungsprozess stoppen

Personalkode eingeben, Login

Eingegebene Stiickzahl I6schen

Stiickzahl eingeben

Eingabemen aktivieren
Seal Check aktivieren

Menupunkt beenden

Die im Meni eingegebenen
Daten Ubernehmen

Anzeige:
Prozessparameter
Gesamtstlickzahler und Betriebsstunden

Eingabedaten + 1

Papierriicklauf

Eingabedaten - 1

Funktion Papier einlegen
wahlen

Papiervorschub

Etikettendruck starten (5s halten)
Funktion Seal Check starten
Anzeige Prozessparameter aktivieren

Funktion Papier einlegen
aktivieren

Folie abschneiden

Vv 2.02

9.694.035
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DEUTSCH

hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Nach dem Einschalten Kapitel 3

3.3 Ablauf eines Fertigungsprozesses
3.3.1 Vorbereitung

Schritt 1 Entsprechende Parameterliste wahlen
Schritt 2 Betriebsmodus einstellen
Schritt 3 Im Konfigurationsmenu Prozess ,performance® wahlen

3.3.2 Automatischer Prozess - Konfektionsmodus

Schritt 1 Betriebsmodus einstellen: Automatisch
Schritt 2 Gewilinschte Stiickzahl eingeben
Schritt 3 Ist eine Folienrolle eingelegt, so wird nach Betéatigung des Ful3schalters der

Fertigungsprozess automatisch gestartet und nach Erreichen der vorgegeben
Stuckzahl automatisch gestoppt.

Schritt 4 Die Folie wird entsprechend der eingestellten Lange nach vorne transportiert.

Schritt 4.1 Im Bereich des Siegelstempels wird die Folie fir den Zeitraum der eingestellten
Siegelzeit von unten gegen den Siegelstempel gepresst und dadurch
versiegelt. Dabei wird die eingestellte Siegeltemperatur Gberwacht, bei der
Maschine hm 8000 AS-V auch die Siegelzeit und die Anpresskraft.

Schritt 4.2 Wahrend des Siegelprozesses wir die Folie ca. 10 mm oberhalb der Siegelnaht
abgeschnitten.

Schritt 5 Die abgeschnittene Folie wird nach vorne aus der Maschine heraus
transportiert
Schritt 6 Ist der Etikettendrucker ValiPrint angeschlossen, so kann nach Erreichen der

vorgegebenen Stiickzahl ein Etikett gedruckt werden.

3.3.3 Manueller Prozess - Siegelmodus

Schritt 1 Betriebsmodus einstellen: Manuell

Schritt 2 Die Folie wird von vorne in die Maschine eingefiihrt und durch Betéatigung des
Ful3schalter versiegelt.

Schritt 3 Ist der Etikettendrucker ValiPrint angeschlossen, so kann ein Etikett gedruckt
werden.

Nach dem Aus-/Einschalten oder Unterbrechung der Versorgungsspannung bleiben die
eingestellten Parameter erhalten. Datum und Uhrzeit werden automatisch aktualisiert
(Autosafe).
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hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Nach dem Einschalten Kapitel 3

3.4 Bediener Login, Logout

@ Wurde im Servicemode (5.8.1.4) die Anlaufsperre aktiviert, so muss vor Betétigen des
FuB3schalters zum Start eines Fertigungsprozesses ein Bedienername oder ein
Bedienerpasswort eingegeben werden! L=t

3.4.1 Login: Eingabe eines Bedienerpasswortes h N

&

Wourden, wie unter 4.1.2.3
beschrieben, Bedienernamen mit
Passwort angelegt, so muss eines
dieser Passworte eingegeben werden.

; i A Personal ID
Eingabe aktivieren | fsa8@ | resonai
Personal ID

12345
Passwort

max. 5-stellig

Bedienerpasswort eingeben
beispielsweise 1A2B3

Eingabe Gbernehmen PERS

O

3.4.2 Login: Eingabe eines Bedienernamen i . 7T

V=

Wurden, wie unter 4.1.2.4
beschrieben, keine Bedienernamen
mit Passwort angelegt, so kann hier
ein Name eingegeben werden.

. . A
Eingabe aktivieren Personal ID

Personal ID
@ Miller
Name

max. 20-stellig

Bedienername eingeben
beispielsweise Miller

PERS

- (OIS

Eingabe Ubernehmen

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 20




DEUTSCH

hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.4.3 Logout: Manuelles Loschen

Wechselt der Anwender, sollte der
vorherige Bedienercode geldscht
werden!

Léschen aktivieren
nach ca. 3s ist der vorherige
Bedienercode geldscht

A
PERS

Personal ID
LogOut

04-03-14 ECO01 180°C
0000/0000 200mm  2.0s

3.4.4 Logout: Automatisches Ldschen

Wurde im Servicemode, wie unter
5.8.1.4 beschrieben, flr das
automatische Loschen eine Zeit > 0
eingegeben und wurde innerhalb
dieser Zeit kein Fertigungsprozess
gestartet, so wird der Bedienercode
nach Ablauf dieser Zeit automatisch
geldscht.

Seite D 21
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hm 8000 AS _ '
hm 8000 AS-V Nach dem Einschalten Kapitel 3

3.5 Durchfiihrung eines Fertigungsprozesses

3.5.1 Folienrolle auflegen

Die Maschine muss betriebsbereit und die eingestellte Temperatur
& erreicht sein.

1. Rollenfihrungen
entsprechend der
Folienrollenbreite und-
position positionieren

<§=’ Bitte achten Sie darauf, dass
der Anfang der Folie gerade ist!
Wenn notwendig, gerade
abschneiden.

—— e

2. Folienanfang unter der
& & ) vorderen Achse @ der
E'tﬁ? ach:(en Sie da(;’auf, den Rollenhalterung hindurch
olienantang gerade gerade nach vorne unter die
einzufiihren . .
Anpressschiene @ bis zum
Anschlag schieben

3. Folienrolle auflegen und mit
den Rollenfiihrungen fixieren

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 22
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hm 8000 AS . .
Nach dem Einschalten Kapitel 3
hm 8000 AS-V P
3.5.2 Folie einfihren
@ o Folie einlegen
1. Taste betatigen
Folie einlegen
@ 2. Taste betétigen,
Folie wird eingezogen
@ Bei schief eingezogener Folie Taste betéatigen @

Folie abschneiden

@ 1. Taste fir ca 5s gedrtickt halten

@ 2. Folie abschneiden
||
@ 3. Taste 2x betatigen

Folie einlegen
Folie schneiden

04-03-14 ECO01 180°C
0000/0000 200mm  2.0s
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hm 8000 AS . .
Nach dem Einschalten Kapitel 3
hm 8000 AS-V P
Sy Y
3.5.3 Parameterliste wéhlen -
. — _ LO1 T=135°C t=1.5s
Auswahl Parameterliste =)  Taste kurz betatigen 1=0200mm ULTRA
aktivieren
Parameterliste wéahlen @ L05 T=180°C  t=2.0s
beispielsweise Nr. 5 @ =0200mm oz
) Stuckzahl
Auswahl bestétigen 0000
. " Stiickzahl
Stiickzahl eingeben @ 1. Cursor, durch Betatigen der 0000
beispielsweise 150 Taste, zur zweiten Stelle des
Stiickzahlers bewegen ﬁ
i @ 2. Wert dieser Stelle auf 1 Stuckzahl
andern 0100
Maximale Stiickzahl = 1000 Stck. ﬁ
3. Cursor, durch Betéatigen der -
@ Taste, zur dritten Stelle des Stuckzahl
Stiickzahlers bewegen O:L{F
@ 4. Wert dieser Stelle auf 5 Stuckzahl
@ andern 0150
Ausgewahlte Parameterliste E& 04-03-14 ECO05  180°C
aktivieren 0036/0150 200mm 2.0s
V 2.02 9.694.035 Seite D 24
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.5.4 Betriebsmodus einstellen

Betriebsmodus

automatisch
Handhebel nach oben stellen

Betriebsmodus manuell
Handhebel nach unten stellen

Betriebsmodus
Nur schneiden

Einstellung wie unter 4.2.1.2
beschrieben

! 04-03-14 ECOO01 180°C
H,_. 0000/0150 200mm  2.0s

04-03-14 MAN
Manuelles Siegeln

180°C

04-03-14 CUTO1
0000/0150 200mm

Diese Funktion kann erst gestartet werden, wenn die

Siegeltemperatur einen Wert <= 50°C erreicht hat!

Seite D 25
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hm 8000 AS . .
hm 8000 AS-V Nach dem Einschalten Kapitel 3
. . B 3
3.5.5 Fertigungsstiickzahl eingeben W
. . Stuckzahl: 0150
Eingabe aktivieren 1. Taste ca. 5 s betatigt halten -

g pc-, 9 Lange: 200 mm
Stiickzahl eingeben s durch Betéticen d ﬂ
beispielsweise 250 Stiick - ursor, durch Betatigen der Stuckzahl: 0150

Taste, zur zweiten Stelle des Lange: 200 mm
Stlickzahlers bewegen 9
&= i)
) ) Stiickzahl: 0250
Maximale Stiickzahl = 1000 Stck 3. Wert dieser Stelle auf 2 Lange: 200 mm
@ andern
4. Cursor, durch Betéatigen der - . ﬂ
@ Taste, zur dritten Stelle des f;cl;z.ahl. 2000r2nsr2
Stiickzahlers bewegen 9&:
@ Stiickzahl: 0200
5. Wert dieser Stelle auf O Lange: 200 mm
andern
&
Hier kann, unabhangig der
Langenangabe in der gewahlten - .
Parameterliste, noch die 1. Cursor, durch Betétigen der Taste, EEUCkZ_ahI' 2000200
Verpackungslange eingestellt werden. zur ersten Stelle des Langenwertes ange: mm
bewegen ﬁ
beispielsweise 300 mm
@ 2. Wert dieser Stelle auf 3 SEUCkz.ahI: 0200
@ andern Lange: 300 mm
) 04-03-14 ECOO01 180°C
Eingaben tGibernehmen H 0000/00200 300mm
pce
V 2.02 9.694.035 Seite D 26
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.5.6 Fertigungsprozess starten

FuRschalter betatigen

.

3.5.7 Fertigungsprozess stoppen

Taste betatigen

Der laufende Fertigungsprozess wird
zu Ende gefihrt

Der laufende Fertigungsprozess ist zu
Ende und ein weiterer gestoppt

Zum erneuten Start

Taste betatigen

FulRschalter betatigen

)
.

Prozess wird
angehalten

Prozess ist
gestoppt

04-03-14 ECO01 180°C
0035/0150 200mm 2.0s
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.6 Wichtige Informationen zum Fertigungsprozess

1. Versiegelte Sterilisationsverpackung kurz abkuhlen lassen.

2. Die richtige Siegeltemperatur ist durch Siegelproben zu ermitteln (DIN 58953-7).
Die Siegelung muss so ausgefuhrt werden, dass die Anforderungen an die
Qualitatseigenschaften der Siegelnaht nach DIN EN ISO 11607-2 auch bei

unterschiedlichen Materialdicken kontinuierlich erreicht werden. Folgende

Qualitatseigenschaften missen erfillt sein:

Intakte Siegelung Uber die gesamte Siegelnahtbreite
Keine Kanalbildung oder offene Siegelnéhte

Keine Durchstiche oder Risse

Keine Delaminierung oder Materialabldsungen

hawotest Seal Check gilt als geeignet, um diese Qualitatseigenschaften zu priifen.’

Die hawotest Seal Check Siegelindikatoren sind separat erhaltlich.

® siehe DGSV-Leitlinie fur die Validierung des Siegelprozesses

Vv 2.02
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten Kapitel 3

3.7 Siegelnahttest — Funktion,,seal check*

Uberprifung der kritischen Prozessparameter Temperatur, Anpresskraft und Siegelzeit mittels

,Seal Check".

&

Seitenfalte !

Der Seal Check Siegelindikator ist nicht verwendbar fur Verpackungen mit

Dieser Test sollte vor und nach dem téaglichen Arbeitsprozess und/oder vor/nach jeder Charge
durchgefuhrt werden und kann durch Ablage des Ausdruckes routinemafig dokumentiert

werden (DIN EN ISO 11607-2).

Eine zusatzliche Verwendung des Seal Check Siegelindikators in Kombination mit der
SEAL CHECK Funktion der Beutelproduktionsmaschine wird empfohlen.

Testbedingungen:

Die Maschine ist betriebsbereit

Der manuelle Betriebsmodus ist eingestellt
Die eingestellte Temperatur ist erreicht

Option:

3.7.1 Funktion Seal Check

Zur Dokumentation der Daten ist der Etikettendrucker angeschlossen

Manuellen Betriebsmodus

einstellen
Handhebel nach unten stellen

Funktion
Seal Check wahlen

Anzeige der Siegelparameter

Funktion Seal Check beenden

' 04-03-14 180°C

W\k manuelles Siegeln

A A

f F{ 1

| =

V) K\\ /

( g
\\\‘, \‘

Seal Check
Start

Ablauf

1. Sterilisationsverpackung, Breite min. 200 mm von vorne einfuhren.
Gegebenenfalls vorher Seal Check Indikatorstreifen in die Verpackung
einlegen.

2. FuBschalter betétigen

3. Nach erfolgter Siegelung Verpackung entnehmen und abkihlen
lassen

Anzeige hm 8000 AS-V
Ts=180°C F=320N
ts=2.0s

Anzeige hm 8000 AS
Ts=180°C
ts=2.0s

04-03-14 ECO01 180°C
0036/0150 200mm 2.0s

«
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Nach dem Einschalten

Kapitel 3

3.7.2 Etikettendaten Seal Check

Seal Check
E 05.03.2014 13:56h
T[°C] 180
FIN] 200
t[s] 2,0
L] -
I'HI Miller
SN 405060
Nomenklatur
Symbol Bedeutung Hinweis
ﬁ Datum und Uhrzeit
T[°C] Siegeltemperatur
F[N] Anpresskraft
t[s] Siegelzeit
L Das mit der Aufbereitung betraute Personal in
IHI Personalidentifikation Aufbereitungseinheiten sollte iiber eine nachweislich
ausgebildete Sachkenntnis verfligen
SN Seriennummer des Siegelgerates

Vv 2.02
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Programmierung

Kapitel 4

4 Programmierung

@ Zur Programmierung und zur Konfiguration muss der automatische Betriebsmodus eingestellt und Folie eingelegt sein!

4.1 Dateneingabe der Beutelproduktionsmaschine

4.1.1 Eingabetastatur ist gesperrt

Eingabemenii aktivieren

Wurden bei der Erstellung der
Personalliste Administratorrechte
vergeben(5.8.1.9), so muss das dafir
festgelegte Passwort eingegeben
werden.

Passwort eingeben

|
@ Taste 5s betatigt halten

&)

&)

Passwort

Passwort
ABC1

Parameterlisten

4.1.2 Dateneingabe wahlen

Eingabemend aktivieren

Dateneingabe wahlen

Gewadhlte Programmierung
aktivieren

Taste 5s betatigt halten

L O®@

Parameterlisten

| Etikettendrucker

Parameterlisten
Personal ID
Konfiguration
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hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Programmierung Kapitel 4

4.1.2.1 Die Parameterliste

Es kénnen 99 durchnummerierte Listen erstellt werden, mit unterschiedlichen Werten der
Siegeltemperatur, der Siegelzeit und der Lange der zu produzierenden Verpackung.
Zusatzlich ist ein auf das Verpackungsmaterial abgestimmter Prozessmode einstellbar:

Prozess performance PER

Ablauf Empfohlen fur Folienmaterial:
Schritt 1 Versiegeln der Folie Klarsichtbeutel und -schlauche Prozess PER
Schneiden der Folie nach EN 868-5 und DIN EN ISO 11607-1 performance
Schritt 2 Auswurf der gefertigten Papierbeutel nach EN 868-4
Verpackung

(auch mit Seitenfalte)

Prozess economic ECO (Werkseinstellung)

Ablauf Empfohlen fur Folienmaterial:
Schritt 1 Schneiden der Folie Klarsichtbeutel und -schlauche Prozess.ECO
Schritt 2 Versiegeln der Folie nach EN 868-5 und DIN EN ISO 11607-1 economic
Schritt 3 Auswurf der gefertigten Papierbeutel nach EN 868-4

Verpackung

HDPE (z.B. Tyvek™, 1059B, 1073B und 2FS)
(auch mit Seitenfalte)

Prozess sensitive SEN

Ablauf Empfohlen fir Folienmaterial:

Schritt 1 Schneiden der Folie HDPE (z.B. Tyvek™, 1059B, 1073B und 2FS) Prozess SEN

Schritt 2 Rucktransport der sensitive
Folienrolle um ca. 10 mm Sehr temperaturempfindliches Folienmaterial

Schritt 3 Versiegeln der Folie
Schritt 4 Auswurf der gefertigten
Verpackung

(auch mit Seitenfalte)

Prozess ultra sensitive ULT

Ablauf Empfohlen fur Folienmaterial:

Schritt 1 Versiegeln der Folie Prozess ULT
Schneiden der Folie U RA ultra sensitive

Schritt 2 Transport der gefertigten

Verpackung, Position der
Siegelnaht unter der
Auswurfrolle

Schritt 3 Auskihlen der Siegelnaht
entspreched der
eingestelltenKuhlzeitzeit

Schritt 4 Auswurf der gefertigten
Verpackung

Prozess cutting only CUT

Ablauf
Schritt 1 Schneiden der Folie Prozess CUT
Schritt 2 Auswurf der gefertigten cut only

Verpackung
Nach der Aktivierung dieses
Prozessmode wird die
Siegeltemperatur automatisch auf
50°C eingestellt.
Der FuBschalter ist gesperrt bis diese
Temperatur erreicht ist.

CuT 180°C
FuBschalter gesperrt: R
Prozess kann nicht gestartet werden Solltemperatur 50°C

04-03-14 CUTO1
FuRschalter frei: 0000/0150 200mm
Prozess kann gestartet werden
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Programmierung

Kapitel 4

4.1.2.1.1 Erstellen einer Parameterliste fiir Prozessmode PER,ECO und SEN

=

Zuerst Folie einlegen wie unter 3.5.1
und 3.5.2 beschrieben

Nummer einer Parameterliste
wahlen beispielsweise Nr. 5

Siegeltemperatur eingeben
beispielsweise 135°C

Siegelzeit eingeben
beispielsweise 1,0 s

Verpackungslange eingeben
beispielsweise 300 mm

1. Cursor, durch mehrmaliges
Betétigen der Taste, zur zweiten
Stelle des Temperaturwertes
bewegen

2. Wert auf 3 stellen

3. Cursor, durch Betéatigen der
Taste, zur dritten Stelle des
Temperaturwertes bewegen

DO ®

4, Wert auf 5 stellen

1. Cursor, durch mehrmaliges
Betatigen der Taste, zur ersten
Stelle der Siegelzeit bewegen

2. Wert auf 1 stellen

1. Cursor, durch mehrmaliges
Betatigen der Taste, zur zweiten
Stelle des Langenwertes
bewegen

2. Wert auf 3 stellen

@ OO ® O

LO1 T=135°C t=1.5s

|I=0200mm Ladj ULT

LO5 T=180°C t=2.0s
|I=0200mm Ladj ECO

Il

LO5 T=180°C t=2.0s
[=0200mm ECO

!

LO5 T=130°C t=2.0s

|I=0200mm Ladj ECO

{

LO5 T=130°C  t=2.0s
I=0200mm Ladj ECO

I

LO5 T=135°C t=2.0s
[=0200mm Ladj ECO

{

LO5 T=135°C t=2.0s
[=0200mm Ladj ECO

{

LO5 T=135°C t=1.0s
[=0200mm Ladj ECO

LO5 T=135°C t=1.0s
[=0200mm Ladj ECO

T

LO5 T=135°C t=1.0s
[=0300mm Ladj ECO

ﬁ Die kleinste, einstellbare
Verpackungslange ist 100 mm
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Programmierung

Kapitel 4

Prozessmode bestimmen
beispielsweise Prozessmode SEN

Auswahl ibernehmen

Parameterliste speichern

Dateneingabe verlassen

m O ©

» O

1. Cursor, durch mehrmaliges
Betatigen der Taste, zum einem
Zeichen des Prozessmode
bewegen

2. Prozess wahlen

Anzeige fur 5s

LO5 T=135°C t=1.0s

|I=0200mm Ladj ECO

T

LO5 T=135°C  t=1.0s
I=0300mm Ladj ECO
)SEN

ULT

cuT

PER

LO5 T=135°C t=1.0s
[=0300mm Ladj SEN

Parameterliste 05
gespeichert

Parameterlisten

04-03-14 SENO5  135°C
0000/0000 300mm 1.0s

Vv 2.02
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ﬁ Die kleinste, einstellbare
Verpackungslange ist 100 mm

hm 8000 AS Programmierung Kapitel 4
hm 8000 AS-V
4.1.2.1.2 Erstellen einer Parameterliste fir Prozessmode ULTRA
Zuerst Folie einlegen wie unter 3.5.1 L0l T=135°C  t=1.5s
und 3.5.2 beschrieben I=0200mm Ladj ECO
Nummer einer Parameterliste @
wahlen beispielsweise Nr. 5 LO5 T=180°C  t=2.0s
P ' @ 1=0200mm Ladj ECO
Siegeltemperatur eingeben @ 1. Cursor, durch mehrmaliges LO5 T=180°C  t=2.0s
beispielsweise 135°C Betatigen der Taste, zur zweiten [=0200mm Ladj ECO
Stelle des Temperaturwertes
bewegen
@ 2. Wert auf 3 stellen LO5 T=130°C t=2.0s
@ I=0200mm Ladj ECO
@ 3. Cursor, durch Betéatigen der LOS T=130°C t=2.0s
Taste, zur dritten Stelle des I=0200mm Ladj ECO
Temperaturwertes bewegen
@ LO5 T=135°C t=2.0s
: 4. Wert auf 5 stellen [=0200mm Ladj ECO
SI_eg_e|Z€I'F eingeben @ 1. Cursor, durch mehrmaliges LO5 T=135°C t=2.0s
beispielsweise 1,0 s Betétigen der Taste, zur ersten I=0200mm Ladj ECO
Stelle der Siegelzeit bewegen
@ LO5 T=135°C t=1.0s
: 2. Wert auf 1 stellen [=0200mm Ladj ECO
Verpackungsléange eingeben ,
beispielsweise 300 mm 1. Cursor, durch mehrmaliges LO5 T=135°C t=1.0s
Betatigen der Taste, zur zweiten [=0200mm Ladj ECO
Stelle des Langenwertes
bewegen ﬁ
@ L05 T=135°C t=1.0s
2. Wert auf 3 stellen I=0300mm Ladj ECO
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Programmierung

Kapitel 4

Prozessmode bestimmen
beispielsweise Prozessmode ULTRA

Auswahl ibernehmen

Kihlzeit einstellen
Beispielsweise 15 s
Werkseitige Einstellung: 10 s

Eingestellte Kuhlzeit
Ubernehmen

Parameterliste speichern

Dateneingabe verlassen

CECIOONOQOONO

0

1. Cursor, durch mehrmaliges
Betatigen der Taste, zum einem
Zeichen des Prozessmode
bewegen

2. Prozess wahlen

®

Anzeige fur 5s

LO5 T=135°C t=1.0s

|I=0300mm Ladj ECO

LO5 T=135°C t=1.0s

|I=0300mm Ladj ECO
SEN

) ULT

CuTt
PER

Kihlzeit

10s

Kihlzeit

15s

Einstellbare Kihlzeit

01s-20s

L05 T=135°C  t=1.0s
I=0300mm  Ladj ULT

Parameterlisten
gespeichert

Parameterlisten

04-03-14 ULTO5 135°C
0000/0000 300mm 1.0s
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hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Programmierung Kapitel 4

4.1.2.1.2.1 Optionale Verpackungslangenkalibrierung ,Ladj"

=

Langenkalibrierung aktivieren

FuRschalter betatigen

Verpackungslange messen

Bei Abweichung >=+ 3 mm
beispielsweise +10 mm

Eingestellten Wert
Ubernehmen

Parameterliste speichern

Dateneingabe verlassen

@ Cursor, durch mehrmaliges LO5 T=180°C  t=2.0s
Betatigen der Taste, zur [=0200mm Ladj ECO
Anzeige ,Ladj* bewegen ﬂ

Es wird eine Verpackung mit einer Lange von 1000 mm
(&~ gefertigt

Langenkalibrierung
[=1000mm

[——— 1000 mm ———p

@ 1. Cursor, durch mehrmaliges Langenkalibrierung
Betatigen der Taste, zur dritten Stelle L=1000mm
des Léangenwertes bewegen ﬂ
@ Langenkalibrierung
2. Wert auf 1 stellen L=1010mm

)

— LO5 T=135°C t=1.0s
I=0300mm Ladj ECO

— N Parameterlisten
Anzeige fur 5s )
@ gespeichert

Parameterlisten
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4.1.2.2 Eingabe Personal ID

Dateinummer wahlen
beispielsweise 2

beispielsweise ,Sun

Passwort eingeben
beispielsweise ,12345

Dateinummer aktivieren

Benutzername eingeben

Eingabe Ubernehmen

Eingabe Ubernehmen

Benutzerrechte vergeben

DO DO ® O
® ®

QO

Personal ID
1 Moon

Personal ID

Eingabe Namen

Eingabe Namen
Sun

Name alphanumerisch
max. 20-stellig

Passwort

Passwort

*kkkk

Passwort alphanumerisch
max. 5-stellig, keine Leerzeichen

Benutzerrechte
User

Benutzerrechte

I— USER

ADMIN
SCAN ONLY

Benutzer Rechte Keine Rechte

USER Tasten: e Anderung Parameterliste
sror] 2 @@@ e Geréatekonfiguration
. e Druckerkonfiguration
Funktionen:
e Auswabhl einer Parameterliste

ADMIN Tasten:
@@
Funktionen:
e Auswahl einer Parameterliste
e Anderung einer Parameterliste
e Geratekonfiguration
e Druckerkonfiguration

SCAN ONLY Tasten: NUR MIT BARCODELESEGERAT
=[S
. e log in/log out
Funktionen: e Auswahl einer Parameterliste

e Anderung einer Parameterliste

e Folie einlegen e Eingabe Verpackungslange/Verpackungsmenge

Vergabe aktivieren

®

Vv 2.02
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4.2 Konfiguration der Beutelproduktionsmaschine

4.2.1 Konfigurationsmeni

Eingabemenii aktivieren

Menupunkt Konfiguration
wéahlen

Konfigurationsmenti aktivieren

Konfiguration wahlen

Konfiguration aktivieren

Parameterlisten

Parameterlisten
Personal ID
Konfiguration
Etikettendrucker

Sprache
Siegelrand
Anzeige Kontrast
Datum Format
Datum & Zeit
Mafeinheit

+ Stand by

4.2.1.1 Anzeige-Kontrast

Anzeigekontrast einstellen

Auswahl ibernehmen

RO RO OICEOOIC

Anzeige-Kontrast
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4.2.1.2 Auswahl der Sprache

Sprache
D

Sprache wahlen GB

Auswahl ibernehmen

@ O

CN (print only)

4.2.1.3 Auswahl des Datumsformates

Datum Format
TT-MM-3JJJ
Datumsformat wahlen MM-TT-JJJJ
JJJI-MM
MM-3JJJ
JJJJ
JIII-MM-TT
Auswahl ibernehmen Jan-TT-333J
4.2.1.4 Anderung des Datums oder der Uhrzeit
Datum & Zeit
Datum andern @ 1. Cursor, durch Betitigen der TT-MM-JJ  hh.mm
beispielsweise der Tag 04 auf 05 Taste, zur zweiten Stelle des 04-03-14 12.46
Tages bewegen ﬁ
@ TT-MM-JJ hh.mm
: 2. Wert auf 5 andern 05-03-14 12.46
Anderung tibernehmen EN
4.2.1.5 Auswahl der MaRReinheit
EU MaReinheiten
Temperatur [°C] EU
MalReinheit wahlen Anpresskraft [N] Us
us

Temperatur [°F]
Anpresskraft [Ibf]
Auswahl Gbernehmen

@ O
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4.2.1.6 Stand by

Zeit bis zur Abschaltung der

Siegeltemperatur wahlen
werkseitige Einstellung 10 min

Auswahl ibernehmen

Stand by- Funktion aktivieren

oder deaktivieren
werkseitige Einstellung: Deaktiviert

Einstellung Gbernehmen

Bei 3 Stunden Stillstand,
automatisches Absenken der
Siegeltemperatur bis zur
Umgebungstemperatur und
automatisches Ausschalten

aktivieren oder deaktivieren
werkseitige Einstellung: Aktiviert

Einstellung ubernehmen

W @O @ O

(o

®

Aktivierung oder
Deaktivierung einstellen

Aktivierung oder
Deaktivierung einstellen

Stand by nach
010 min

Einstellung
10 min bis 120 min

Stand by aktivieren
NEIN

stand by aktivieren
JA/NEIN

auto switch off
JA

auto switch off
JA/NEIN

auto switch off
NEIN
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4.3 Programmierung des Etikettendruckers

4.3.1 Menlpunkt Dateneingabe

Eingabemenii aktivieren

Menupunkt Etikettendrucker
wéahlen

Menulpunkt Etikettendrucker
aktivieren

Menupunkt Dateneingabe
wéahlen

Menupunkt Dateneingabe

aktivieren

Datenbereich wahlen

Datenbereich aufrufen

DO ®O ® @

Parameterlisten

Parameterlisten
Personal ID
Konfiguration
Etikettendrucker

Etikettendrucker
Dateneingabe
Datenaktivierung
Konfiguration

Dateneingabe
Verfallszeit
Charge

Text

CE
Verpackungsbreite

Vv 2.02
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4.3.1.1 Auswahl einer Verfallszeit

Eingabe Gbernehmen

Verfallszeit
@ 1 Monat
Zeitspanne wahlen 3 Monate
werkseitige Einstellung 6 Monate I—>6 Monate
12 Monate
24 Monate
60 Monate
|
Auswahl Gbernehmen @
4.3.1.2 Eingabe einer Chargenbezeichnung
. Charge
Chargendaten eingeben [ (%) —~ |
beispielsweise CH: 1 @
@ Charge
CH:1
E

alphanumerisch
max. 20-stellig

4.3.1.3 Eingabe eines Textes

Text eingeben
beispielsweise Test

Eingabe Ubernehmen

e

alphanumerisch
max. 20-stellig

4.3.1.4 Eingabe einer CE Information

Text eingeben
beispielsweise 123AS

Eingabe Ubernehmen

e

CE
123AS

alphanumerisch
max. 20-stellig

4.3.1.5 Eingabe der Verpackungsbreite

Verpackungsbreite eingeben
beispielsweise 200 mm

Eingabe Gbernehmen

e

Verpackungsbreite
000 mm

Verpackungsbreite
200 mm
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4.3.2 MenUpunkt Datenaktivierung

. . - Parameterlisten
Eingabemenu aktivieren

Parameterlisten
Personal ID
Konfiguration

Menupunkt Etikettendrucker
m—) Etikettendrucker

wahlen

Menupunkt Etikettendrucker
aktivieren

Etikettendrucker
Dateneingabe

m— Datenaktivierung

Menupunkt Dateneingabe L /
Konfiguration

wahlen

Menulpunkt Dateneingabe
aktivieren

Datenaktivierung
Datum

Verfallszeit

Charge
Bedienernamen
Text

Stiickzahler

CE

Datenbereich wahlen

Datenbereich aufrufen

DO OO ® O @
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4.3.2.1 Datum

Aktivitat wahlen

Auswahl ibernehmen

CRQO

Datum
drucken

Datum
nicht drucken

4.3.2.2 Verfallszeit

Aktivitat wahlen

Auswahl Gbernehmen

@ O

Verfallsfrist
drucken

Verfallsfrist
nicht drucken

4.3.2.3 Charge

Aktivitat wahlen

Auswahl ibernehmen

@ O

Charge
drucken

Charge
nicht drucken

4.3.2.4 Bedienername

Aktivitat wahlen

Auswahl ibernehmen

@ O

Bediener ID
drucken

Bediener ID
nicht drucken
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4.3.2.5 Stiuckzahler

Aktivitat wahlen

Auswahl ibernehmen

@ O

Gedruckt wird die aktuelle Stiickzahl

—>

Stlickzahler
drucken

Stlickzahler
nicht drucken

04-03-14 ECOO0

0150/0150 200mm 2.0s

1 180°C

4.3.2.6 CE

Aktivitat wahlen

Auswahl ibernehmen

@ O

CE
drucken

CE
nicht drucken

Vv 2.02
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Kapitel 4

4.4 Konfiguration des Etikettendruckers

4.4.1 Konfigurationsmeni

Eingabemenii aktivieren

Menupunkt Etikettendrucker
wéahlen

Menulpunkt Etikettendrucker
aktivieren

Menupunkt Konfiguration
wéahlen

Menupunkt Konfiguration

aktivieren

Konfiguration wahlen

Konfiguration aufrufen

DO ®O ® @

Parameterlisten

Parameterlisten
Verfallsfrist
Personal ID
Charge

Text

CE
Konfiguration
Etikettendrucker

Etikettendrucker
Dateneingabe
Datenaktivierung
Konfiguration

Drucker Ein/Aus
Druckmodus
Etikettengrofile
Informationsfeld
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4.4.1.1 Drucker ein-oder ausschalten

Aktivitat wahlen

Aktivitat Ubernehmen

@ &

Drucker
ein

Drucker
aus

4.4.1.2 Druckmodus

T | B i

Druckmodus wahlen
Werkseinstellung Standard

Druckmodus Gibernehmen

&)

(@

Der Etikettendruck wird nur im
manuellen Betriebsmodus der
Maschine nach jeder
Verpackung ausgeldst

Der Etikettendruck wird im
manuellen und automatischen
Betriebsmodus der Maschinen
nach jeder Verpackung ausgeltst

Der Etikettendruck wird
nach Betétigung der

Taste ausgeldst @

Druckmodus
Standard

Druckmodus
automatisch

Druckmodus
manuell

4.4.1.3 Auswahl Etikettengrof3e

EtikettengréfRe wahlen
Werkseinstellung 55 mm x 33 mm

Auswahl ibernehmen

@ O

Etikettengrofle
60mm x 45 mm

49 mm x 38 mm
55 mm x 33 mm

wWN P
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4.4.1.4 Informationsfeld

Informationsfeld wahlen
Werkseinstellung 1

Auswahl tibernehmen

@ O

Information
Signatur

Information
Leer
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4.4.1.5 Etikettendaten

Etikett 1 GroRe 55 mm x 33 mm (Werkseinstellung)

Etikett 2 Grof3e 60 mm x 45 mm

Siegelparameter okay » Siegelparameter okay
_|
13-000001 Z 13-000001
2 = X 17.08.2014 Freigabe:
17.08.2013  [Freigabe: 3
g E 18.02.2014
E 18.02.2013 Z 1..2.3 00150
[ mm] 200x50
ri1 Miller
CE EN 8980
IEI Text
Etikett 3 Gro3e 49 mm x 38 mm
Verpackungssystem freigegeben
13-000001
2 17.08.2013 Freigabe:
ﬁ 18.02.2013
Nomenklatur
Symbol Bedeutung Hinweis
Chargenbezeichnung
2 Verfallsfrist
m Datum und Uhrzeit
]
I'H1 Personalidentifikation
E Text
Verpackungslange
[ mm] x
Verpackungsbreite
1 2 3 Stiickzahler
CE CE-Information
Freigabe . . . . . .
Informationsfeld Rgzzsn Feld kann wahlweise angezeigt oder nicht angezeigt
V 2.02 9.694.035 Seite D 50
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4.5 Statusanzeigen

4.5.1 Anzeige des absoluten Stlickzahlers und der Betriebsstunden

Statusanzeige aktivieren

Anzeige aktivieren

Anzeige verlassen

&)

°
[+
@

(o

weitere Taste

Absolute Stiickzahl

00001000
000010 h 38 min

Betriebsstunden

4.5.2 Anzeige der Prozessparameter

Statusanzeige aktivieren

Anzeige aktivieren

Anzeige verlassen

CAOIO

weitere Taste

T=180°C F=320N
t=2.0s
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4.6 Erfassung der Prozessdaten mit dem USB Stick

Mit einem USB Stick kdnnen die Prozessdaten fir jede gefertigte Verpackung aufgezeichnet
werden.
Die Daten werden im Format *.csv auf den USB Stick geschrieben und werden mit einem
Texteditor wie beispielsweise dem Windows Texteditor oder Windows Wordpad, oder mit
einem Tabellenkalkulationsprogramm wie beispielsweise Windows Excel, angezeigt.

Anzeigebeispiel

machine: hm 8000 AS-V
software: 308.04.02
State Date and Time Temp[°C] | Press[N] | Time[s] User PceCntr | Charge | Text SIN Proc
OK 28.10.14 10:04 180 320 2.0 Moon 1022 113A test | 444555 | ECO
OK 28.10.14 11:15 181 316 2.0 Moon 1023 113A test | 444555 | ECO
not OK | 28.10.14 11:15 160 320 1.5 Sun 1024 114B test | 444555 | ECO
OK 28.10.14 13:31 181 321 1.5 Sun 1025 116C test | 444555 | ECO
OK 28.10.14 13:31 179 321 1.5 Sun 1026 116C test | 444555 | ECO
V 2.02 9.694.035
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Kapitel 5

5 Storbeseitigung und Wartung

5.1 Checkliste zur Stérbeseitigung

JAN

Die mit * gekennzeichneten Fehlerbehebungsvorschlage durfen nur durch den Hersteller oder
einen vom Hersteller autorisierten Servicepartner durchgefiihrt werden.

Fehler

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

Anzeige zeigt keine Daten

Maschine nicht eingeschaltet

Spannungsversorgung hicht
angeschlossen

Maschine einschalten

Spannungsversorgung anschlieen

Maschine heizt nicht

Maschine nicht eingeschaltet

Spannungsversorgung nicht
angeschlossen

Keine Parameterliste gewéhlt oder
erstellt

Heizstempel nicht angeschlossen
Steuerkarte defekt

Anzeige einer Fehlermeldung

Maschine einschalten

Spannungsversorgung anschlieRen

Parameterliste wahlen oder erstellen

Heizstempel anschlieBen*
Steuerkarte austauschen*

Fehlermeldung bestatigen
Gerat aus/ein schalten

Produktionsprozess startet
nicht

Keine Stiickzahl eingegeben
Eingegebene Stiickzahl erreicht
FuBschalter nicht betatigt

Solltemperatur nicht erreicht

FuB3schalter defekt

Steuerkarte defekt

Stiickzahl eingeben
Stiickzahl neu eingeben
FuRschalter betatigen

Warten bis Solltemperatur erreicht wurde

FuB3schalter austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Schnittkante der Verpackung
ist rauh oder uneben

Gewahlter Prozessablauf fur
Folienbeschaffenheit ungeeignet

In der entsprechenden Parameterliste
Prozess ECONOMIC wéhlen

Verpackung wolbt sich auf

Gewabhlter Prozessablauf flr
Folienbeschaffenheit ungeeignet

In der entsprechenden Parameterliste
Prozess SENSITIVE wéahlen

Verpackung knickt wahrend
des Abkuhlens an der
Siegelnaht ab

Gewabhlter Prozessablauf flr
Folienbeschaffenheit ungeeignet

In der entsprechenden Parameterliste
Prozess ULTRA SENSITIVE wahlen

Auswurf der Verpackung wird
verzogert

Prozessablauf ULTRA SENSITIVE ist
eingestellt

In der entsprechenden Parameterliste
anderen Prozess wéahlen
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5.2 Informative Anzeigen der Beutelproduktionsmaschine

Anzeige Ursache Reaktivierung
Geréat im stand by Modus
stand by ) _ @ Taste betatigen
continue with ENTER Siegeltemperatur =
Umgebungstemperatur
Anzeige Ursache Reaktivierung

auto switch off
continue with ENTER

Gerat wird ausgeschaltet

Wenn Siegeltemperatur =
Umgebungstemperatur schaltet das
Geréat aus

@ Taste betatigen

Anzeige

Ursache

Prozess wird

Taste STOP zum Anhalten des
Produktionsprozesses wurde betatigt

angehalten Ein bereits gestarteter
Produktionsprozess wird noch zu Ende
gefihrt
Anzeige Ursache
Taste STOP zum Anhalten des
Produktionsprozesses wurde betatigt
Prozess ist Ein bere_its gestarteter
gestoppt Produktionsprozess ist zu Ende
Es wird kein weiterer
Produktionsprozess durchgefihrt
Anzeige Ursache
Anzeige wahrend des Siegelprozesses
Siegeln im manuellen Bertriebsmodus
Anzeige Ursache

4

Signalton nach Beendigung des
Siegelprozesses im manuellen
Bertriebsmodus

Vv 2.02
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5.3 Fehlermeldungen der Beutelproduktionsmaschine

Bei Anzeige dieser Fehlermeldungen sollte als erste Ma3nahme die Meldung bestatigt und dann

das Gerat aus und wieder eingeschaltet werden!

Q Die mit * gekennzeichneten Fehlerbehebungsvorschlage durfen nur durch den Hersteller oder

einen vom Hersteller autorisierten Servicepartner durchgefiihrt werden.

5.3.1 Fehler Prozessparameter

Siegeltemperatur aul3er
Toleranz

Anzeige

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

Fehler
Solltemperatur

Temperaturfuher defekt
Heizstempel

Steuerkarte defekt

Temperaturfihler austauschen*
Heizstempel austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Anpresskraft aul3er Toleranz
Nur Gerat hm 8000 AS-V

Anzeige Mogliche Ursache Fehlerbehebung
DMS Modul nicht abgeglichen / DMS Modul neu abgleichen / kalibrieren*
kalibriert
Fehler
Anpresskraft Siegelstempel erreicht nicht seine Anpresskraft neu kalibrieren

Endposition
DMS Modul defekt

Steuerkarte defekt

DMS Modul austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Siegelzeit aul3er Toleranz
Nur Gerat hm 8000 AS-V

Anzeige Mogliche Ursache Fehlerbehebung
Siegelstempel schlief3t nicht Optosensor Position Siegelstempel
Fehler Motor Siegelstempel
Siegelzeit
Steuerkarte austauschen*

Steuerkarte defekt

Abweichung Solltemperatur
>210°C

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

Fehler
Ubertemperatur

Steuerkarte defekt

Steuerkarte austauschen*
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5.3.2 Fehler im Fertigungsprozess

Anzeige Mdbgliche Ursache Fehlerbehebung
Folienrolle am Ende Folienrolle tauschen
Materialstau zwischen Folieneinzug Materialstau beseitigen
Fehler und Verpackungsauswurf

Materialstau

Motor Folienvorschub defekt
Motor Verpackungsauswurf defekt

Steuerkarte defekt

Motor austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Diese Fehlermeldung Kann nur nach enthommener Mesgerabdeckung und der Beseitigung des
(&> Materialstaus bestatigt werden. Erst danach stellt sich di¢ Siegeltemperatur wieder auf den
vorgegebenen Sollwert ein, nachdem die Maschine aus/¢in geschaltet wurde.

Anzeige Mogliche Ursache Fehlerbehebung
Optosensoren Messerposition links Optosensor tauschen*
Optosensoren Messerposition rechts Optosensor tauschen*
Fehler
Trennmesser Motor Transport Messerkopf defekt Motor austauschen*
Steuerkarte defekt
Steuerkarte austauschen*
Anzeige Mogliche Ursache Fehlerbehebung

Fehler Heizstempel
Nullposition

Optosensor Heizstempel

Motor Transport Siegelstempel defekt

Steuerkarte defekt

Optosensor justieren*
Optosensor tauschen*

Motor austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Anzeige

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

Fehler Heizstempel
Endanschlag

Motor Transport Siegelstempel defekt

Steuerkarte defekt

Motor austauschen*

Steuerkarte austauschen*

Vv 2.02
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5.4 Fehleranzeigen des Druckers

2

Anzeige

Mdgliche Ursache

Fehlerbehebung

Signalleuchte @ aus

Drucker nicht eingeschaltet

Drucker einschalten mit Taste (D

Anzeige

Mobgliche Ursache

Fehlerbehebung

Signalleuchte @ blinkt
grin

Gehdauseoberteil nicht geschlossen

Etiketten nicht in Feed Position

Gehauseoberteil schlieRen

Taste FEED/LINE betéatigen

Anzeige

Mdgliche Ursache

Fehlerbehebung

Signallleuchte @ blinkt
rot

Etiketten nicht richtig eingelegt oder
keine Etiketten

Farbband wird nicht erkannt oder
kein Farbband

Etiketten richtig einlegen

Farbband richtig einlegen

Anzeige

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

Signalleuchte @ blinkt
grun-rot

Farbband geht zu Ende

Neues Farbband einlegen

5.5 hawo Kundendienst

&N

ﬁ

service@hawo.com
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5.6 Wartungshinweise

5.6.1 Hinweis auf die Generalliberholung der Maschine

Wie alle technischen Maschinen unterliegt auch lhre Maschine einem technischen Verschleil3.
Um standige Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten sollte Ihre Maschine regelmagig durch eine
sachkundige Person tberprift und min. einmal jahrlich durch den Hersteller oder einen vom Hersteller
autorisierten Servicepartner gewartet und kalibriert werden.

Der Zeitpunkt fur diesen Wartungshinweis ist auf 1 Jahr oder 500.000 Verpackungen eingestellt.
Ab dem drei3igsten Tag vor Erreichen dieses Datums wird nach jedem Einschalten der Maschine auf

den falligen Termin hingewiesen.

Nach Durchfihrung kann das Wartungsdatum wie unter 5.8.1.2 beschrieben neu eigestellt werden.

eingestellten
Wartungsdatums

eingestellten
Wartungsdatums

Hinweis vor Erreichen des

Hinweis bei Erreichen des

Wartungshinweis verbergen

=)

Wartung in
30 Tag(en)

WARTUNG

04-03-14 ECO 180°C
0000/0150 200mm 2.0s

5.6.2 Hinweis auf die Reinigung der Maschine

Dieser Hinweis erscheint nach einer Fertigungsmenge von 30.000 Stck.
Danach sollte die Maschine von einer sachkundigen Person gedffnet und gereinigt werden.

Hinweis bestatigen

Reinigung mit ja bestatigen

)
)
5®

Maschine
reinigen

Maschine gereinigt
ja
nein

04-03-14 ECO 180°C
0000/0150 200mm 2.0s

Vv 2.02
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5.7 Ersatzteildienst

& Ersatzteilbestellung ganz einfach per Fax:

1. Bitte folgende Seiten entsprechend dem bendétigten Teil kopieren
Wartungs- und Verschleil3teile Seite 60

Ersatzteile Seite 61
Maschinennummer S/N eintragen S/N: 445566
Maschinentyp Type eintragen Type: hm 8000 AS-V

Anschrift, e-mail Adresse und Bestellnummer eintragen
Bendotigte Artikel markieren

Bendtigte Stiickzahl eintragen

Bestellung unterschreiben

Bestellung mailen an service@hawo.com B iese Dalen b ErSBLI 0B | IIEng angeben, c E

ONOGOR~®LWN

Plegse slale Mis daté when piderim spaes.

Feuiller mditsi] CE 0OMIES &0 Cas de GARaRRI
des gletas dF ohanoe.

Seite D 59 9.694.035 Vv 2.02




An:

e-mail

Absender:

lhre Bestell-Nr.

Datum

Maschinentyp

Seriennummer

Bezeichnung Art.Nr Stck.
| Ersatzmesser 2.593.006
| Messerbaugruppe 1.629.027
| Siegelstempel unten 1.616.057
| Siegelstempel oben 1.616.058
| Schneidebaugruppe 1.629.028
O Steuerkarte 1.461.021
| Anzeigekarte 1.410.017
O DMS Steuerkarte 1.410.089
]
Ol
Etikettendrucker
1 Rolle Sandwich-Etiketten 55x33
[l (1000 Stck.) 6.812.070
LABEL L STEAM
1 Rolle Sandwich-Etiketten 60x45
[l (1000 Stck.) 6.812.072
1 Rolle Sandwich-Etiketten 49x38
O (1000 Stck.) 6.812.046
[ Farbband 6.813.300

Unterschrift




An:

e-mail

Absender:

lhre Bestell-Nr.

Datum

Maschinentyp

Seriennummer

V1 Bezeichnung Art.Nr Stck.
Opto- Sensor
|:| Siegelstempel unten 1.561.012
Folieneinzug
Messerbaugruppe links
Opto- Sensor
0O Siegelmodus 1.561.013
Messerbaugruppe rechts
O Schrittmotor 1.212.029
Siegelstempel
| Schrittmotor 6.212.034
Folieneinzug
O Motor Schneidemesser 6.212.032
O Motor Verpackungsvorschub 6.212.033
O Kraftmesszelle 6.430.004
| Folientastatur 2.880.251
| Reedkontakt Messerabdeckung rechts 6.543.011
O Reedkontakt Messerabdeckung links 1.592.024
| Spannungsversorgung 6.533.003
I Lufter rechts 6.212.035
O Lufter links 6.212.037
O FuR3schalter 1.592.008

Unterschrift
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5.8 Hinweis fur den Austausch von Verschleif3- und Ersatzteilen
5.8.1 Austausch der Etikettenrolle

Drucker ausschalten und STECKER DER SPANNUNGSVERSORGUNG ZIEHEN!

Schritt 1
Gehause offnen

Seitliche Verriegelungen @ nach vorne ziehen

und Gehdauseoberteil nach hinten klappen @

Schritt 2
Etikettenfihrung 6ffnen

Hebel @ der Etikettenfihrung @ nach hinten
schieben und Etikettenfuihrung 6ffnen

Schritt 3
Etikettenrolle einlegen

&

Bedruckbare Seite nach oben!

Schritt 4
Etikettenfihrung schliel3en

Tragerband 4 Etikettenlangen nach vorne ziehen

Hebel @ der Etikettenfihrung nach hinten
schieben und Etikettenfiihrung an Tragerband

anpassen ®

Seite D 62 9.694.035 Vv 2.02
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Schritt 5
Einzelspender 6ffnen

Einzelspender ® nach oben dricken @ und
nach vorne klappen @

Schritt 6
Tragerband einflhren

Tragerband @ Uber die Spenderrolle ® durch

den Spalt @ zwischen Drucker und
Einzelspender soweit durch ziehen, bis sich das
erste Etikett ca. 10mm vor der Spenderrolle
befindet

Schritt 7
Einzelspender schlielRen

Schritt 8
Gehéause schliefen

Vv 2.02 9.694.035
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Schritt 9
Testetikett

Drucker einschalten @

Ist die Kontrollleuchte ) grun, Taste ,Feed” ©)

einmal betatigen.

Danach kann ein einzelnes Etikett enthommen

werden

Seite D 64
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5.8.2 Austausch des Farbbandes

Drucker ausschalten und STECKER DER SPANNUNGSVERSORGUNG ZIEHEN!

Schritt 1
Gehause o6ffnen

Seitliche Verriegelungen @ nach vorne ziehen

und Gehauseoberteil nach hinten klappen @

Schritt 2
Farbbandhalterung 6ffnen

Verriegelung @ der Farbbandhalterung nach
unten ziehen

Schritt 3
Farbbandhalterung ausklappen

Vv 2.02 9.694.035 Seite D 65
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Schritt 4

Farbband einlegen

Farbbandrolle auf die rechte Rollenhalterung ®
drucken.

Farbbandrolle auf die linke Rollenhalterung @
driicken, dabei die Farbbandrolle so drehen, dass

die Nase der linken Rollenhalterung ® in die

Kerbe des Rollenkerns @ einrastet.

Schritt 5
Leeren Rollenkern einlegen

Rollenkern auf die rechte Rollenkernhalterung ®
driicken.

Rollenkern auf die linke Rollenkernhalterung @
driicken, dabei den Rollenkern so drehen, dass die

Nase der linken Rollenkernhalterung @ in die

Kerbe des Rollenkerns @ einrastet.

Seite D 66 9.694.035

Vv 2.02



DEUTSCH

hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Storbeseitigung und Wartung

Kapitel 5

Schritt 6
Farbband auf leerem Rollenkern befestigen

Farbband D entsprechend der Abbildung tber
den Druckkopf @ ziehen und mit dem Klebeband

am leeren Rollenkern ©) befestigen.

Rollenkernhalterung @ in die gezeigte Richtung
drehen und dabei das Farbband etwas aufwickeln.

Schritt 7
Gehéause schliefen

Vv 2.02 9.694.035
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5.9 Servicemeni

5.9.1 Serviceeinstellung wahlen

Maschine ausschalten

Servicemenu aktivieren
Beide Tasten gedriickt halten und
Gerat dabei einschalten

] Service Menii

EXN Anzeige-Kontrast
Servicemeni
Anzeige-Kontrast
: -1 Speicher l6schen

Messertausch
Very first time
LogOut Zeit
Anlaufsperre
Wartung

Menipunkt wéahlen

MenUpunkt aktivieren

Seite D 68 9.694.035 Vv 2.02



DEUTSCH

hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Storbeseitigung und Wartung

Kapitel 5

5.9.1.1 Einstellung Wartungsdatum

Wartungsdatum einstellen
werkseitige Einstellung 1 Jahr + 1 Tag

Eingabe Gbernehmen

e

TT-MM-JJ Wartung
04.03.2015

5.9.1.2 Funktion very first time

Funktion aktivieren oder

deaktivieren

Wird die Grundeinstellung aktiviert, so
missen nach dem allerersten
Einschalten folgende Einstellungen
durchgefuhrt werden:

Sprache

Datum und Uhrzeit
Mafeinheit

Einstellung Gbernehmen

QO

(o

very first time
JA
NEIN

5.9.1.3 LogOut Zeit, automatisches Léschen des Bedienercodes

Auswahl
Aktivierten Bedienercode

automatisch léschen

Erfolgen keine Siegelungen so wird
der eingegebene Bedienercode nach
dieser Zeit automatisch geléscht

Eingabe
I6schen nach einer Zeit von
maximal 60 min

Eingabe Gbernehmen

Auswahl
Aktivierten Bedienercode nicht
automatisch l6schen

Auswahl bestétigen

@O @ %@ DO

M 16schen
JA

Zeit [min]
01

M 16schen
NEIN

Vv 2.02
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5.9.1.4 Funktion Anlaufsperre

Funktion aktivieren oder @
deaktivieren @

Einstellung tbernehmen

Anlaufsperre
JA
NEIN

Seite D 70
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5.9.1.5 Funktion Speicher I[6schen

Funktion ausfiihren oder nicht
ausfiihren

Folgende gespeicherten Daten werden
geldscht:

Bedienernamen mit Passwort

Auswahl tibernehmen

©

Speicher l6schen
JA
NEIN

Vv 2.02
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6 Technische Daten

6.1 Steckerbelegung der Steuerkarte 1.461.021

Gl

T

1 Ethernet Il:l '_F T
2 USB B g &R
3 | USBA i
4 RS 232 PC/Barcodelesegerat . H
5 RS 232 Drucker e, . \: u;
6 §pannungsversorgung 24V ; r _— LY
7 U-Temperaturschutz s o : R g
8 | Heizpatrone = SEE =g == D ==
9 | FuBschalter = 55 5 A GH
10 Optosensor Messer rechts T I B | ERE B
11 | Optosensor Siegelmodus N . = D o
12 | Reedschalter Messer rechts — = : . 54 i
13 | Optosensor Messer links — & E o -
14 | Sensor Folieneinzug R (i 14 J %fé / : 5
15 | Reedschalter Messer links ‘g i , B R S
16 | Motor Folienvorschub i oo o T HE BE|
17 | Optosensor Siegelstempel e " PR —§ e N
TR : =
I s |§|E
20 Motor Siegelstempel
21 Motor Messerkopf &i-§
22 DMS Steuerkarte N
23 | Motor Folienauswurf NN
24 | Thermoelement e
25 Anzeigekarte ]
26 Not-Ausschalter E.‘ﬂ——ﬂ; -
27 Lufter '[ ]EI\/ ; §
gk SET
g
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6.2 Schalt- und Verdrahtungsplan

a | Ubertemperatursensor Pt 100 | a

b | Thermoelement T

¢ | Heizpatrone 24V/200W :':' — Ic
b

- Siegelbaugruppe oben

T o@n
8

13

Bezeichnung Artikelnummer

1 Reedkontakt Messer links 1.592.024
2 Reedkontakt Messer rechts 6.543.011
3 Steuerkarte 1.461.021
4 Siegelbaugruppe 1.616.057
5 Optosensor Messer links 1.561.012
6 Optosensor Messer rechts 1.561.013
7 FuBschalter 1.592.008
8 Kraftmesszelle 6.430.004
9 Optosensor Siegelstempel 1.561.012
10 Schrittmotor Folieneinzug 6.212.034
11 | Optosensor Siegelmodus 1.561.013
12 Optosensor Papiereinzug 1.561.012
13 Schrittmotor Siegelstempel 1.212.029
14 Motor Schneidemesser 6.212.032
15 Motor Verpackungsvorschub 6.212.033
16 DMS Steuerkarte 1.410.089
17 Anzeigekarte 1.410.017
18 NOT-Ausschalter 6.561.026
19 Lufter links 6.212.037
20 Lufter rechts 6.212.035
A Spannungsversorgung

100-240V/24V 6.533.003
B Anschluss Spannungsversorgung
C Ein-Aus Schalter
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6.3 Spezifikationen

Anschlussdaten

Netzanschluss [V] 100 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/ 60
Leistungsaufnahme max. [W] 221
Mechanik
Abmessungen Lange [mm] 740
Breite 355
Hohe 240
Gehausedeckel Edelstahl AISI 304
Gehéauseunterteil Metall, pulverbeschichtet
Gewicht [kg] 29
Siegelnahtbreite [mm] 12
Siegelnahtlédnge [mm] 420
Abstand zum Medizinprodukt [mm] >30
(gem. DIN 58953-7)
Produktivitat [ Stck/min ] bis zu 15
Einstellbare Stiickzahl [ Stck.] 1-1000
Schneidelange [mm] 100-1000
Prozessparameter/Siegelparameter
Siegeltemperatur max. °C] 220
Abschalttoleranz Siegeltemperatur [°C] 15
Anpresskraft
(hm 8000 AS-V) [N] >350
Abschalttoleranz Anpresskraft
(hm 8000 AS-V) [%] +20
Siegelzeit [s] 0,5-10,0
Abschalttoleranz Siegelzeit
(hm 8000 AS-V) [%] +10
Temperatur-Regeltoleranz [% ] 2
Elektronik und Kommunikation
System Mikroprozessor
Schnittstellen: RS-232
USB A/B ja
Ethernet (LAN)
Ubertragungsgeschwindigkeit (Baudrate) 9.600
serielle Schnittstelle PC
Elektrische Schutzklasse 3
Umweltparameter
Umgebungstemperatur [°C] 5-25
Warmeabgabe [ kJd/s] 0,1
Larmemission nach Maschinenrichtlinie <70
2006/42/EG Anhang | 1.7.4.2 u.) [dB/ A]
Seite D 74 9.694.035 V 2.02
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7 Konformitatserklarungen

7.1 CE- Konformitatserklarung der Beutelproduktionsmaschine

Konformitatserklarung — Declaration of Conformity

Déclaration “CE" de Conformité
I =3 |....|_| — Declaraccién de conformidad de la C.E. 9 . 694. 0 350
74847 Obrigheim / Germany Dichiaraziona di conformita - Declaracio de conformidade

Giiltigab:  01.03.2014 Seite m
Valid from: Version 1.01
Hiermit erklaren wir, dalk die Folienschweissmaschinen:

Herewith we declare that the Foil sealing unit:

Par la présente, nous déclarons que la gamme de Soudeuse de films plastique:

Por la presente certificamos que las maquinas embolsadoras modelos:

Dichiariamo con la presente che le macchine per saldatura di fogli:

Por este meio se declara que as maquinas de selagem de folhas de plastico:

hm 8000 AS SealCut, hm 8000 AS-V SealCut

folgenden einschlagigen Bestimmungen und harmonisierten Normen entsprechen:

complies with the requirements of the following regulations and harmonised standards:
corresponde aux dispositions suivantes et standards harmonise:

objeto de esta Declaracion cumpie con las siguientes disposiciones:

Sono conformi alle seguenti diepesizioni in materia nonché alle seguentie norme armonizzate:

corespondem as sequintes determinagdes e normas harmonizadas:

EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Machinery directive

Directive "CE" rel. aux machines

Directiva de Maquinaria de la CE

Direttiva CE sulle maccine nella versione

Directiva da UE relativa a maquinaria

EMV-Richtlinie EMC-directive 2004/108/EG

Directive CEM Directiva da CEM

Direttiva CEM Directiva CEM

RoHS-Richtlinie RoHS-directive 2011/65/EG

Directive RoHS Directiva de RoHS

Direttiva RoHS Directiva RoHS

Harmonisierte Normen Harmonized standards EN ISO 12100 EN 60204-1
Standard harmonise Las nermas armonizadas EN ISQ 13857 EN 61000-6-1
Norme armonizzate Normas harmanzidadas EN 61000-6-3

Verantwortliche Person fur die Technischen Unterlagen siehe unten
Responsible person for technical documentation see below
La personne responsable pour la documentation technique est mentionnée au-dessous

/-

C

Niag (
Torst{arf Ehrhardt

Prokurist / authorized officer

hawo GmbH, Obere Au 2, D-74847 Obrigheim, Germany

This document and the conlents hereol are

hawo GmbH
Obere Au 2-4
74B47 Obrigheim / Germany

T+ 49 (0) 6261 /9770-0
F + 49 (0) 6261 / 9770-69
info@hawo.com
www.hawo.com

Amtsgericht Mannheim: HRB 441011
Geschaftsfuhrer:

Hans Wolf und Christian Wolf
Firmensitz: Obrigheim

cansidered proprietary and confidential informalion of
hawo and disclasure o unauthorized individuals or
dissemination, publication, or copying Is prohibited
wilhout prior written consent by hawo GmbH,
74847 Obrigheim, Germany.

Vv 2.02

9.694.035

Seite D 75



DEUTSCH

hm 8000 AS
hm 8000 AS-V

Konformitatserklarungen

Kapitel 7

7.2 DIN EN ISO 11607-2 / DIN 58953-7 Konformitatserklarung

9910 007 versien 2 01

Seite

Konformitatserklérung - Declaration of Conformity

I Déclaration de Conformité
=L L i1 Declaraccion de conformidad 9.694,035D
74847 Obngheim / Germany Dichiarazione di conformita - Declaracéo de conformidade
Gliltig ab:  01.08.2014 Seite 11
Valid from: Version 1.01

Hiermit erklaren wir, dal die Folienschweissmaschinen:

Herewith we declare that the Foil sealing unit:

Par la présente, nous déclarons que la gamme de Soudeuse de films plastique:
Por la presente certificamos que las maquinas embolsadoras modelos:
Dichiariamo con la presente che le macchine per saldatura di fogli:

Por este meio se declara que as maquinas de selagem de folhas de plastico:

hm 8000 AS-V

folgenden einschlagigen Bestimmungen und harmonisierten Normen entsprechen:
complies with the requirements of the following regulations and harmonised standards:
corresponde aux dispositions suivantes et standards harmonise:

objeto de esta Declaracidn cumpie con las siguientes disposiciones:

Sono conformi alle seguenti dieposizioni in materia nonché alle seguentie norme armonizzate:
corespondem as sequintes determinagdes e normas harmonizadas:

KRINKO / BIATM
Bundesgesundheitsblatt 2012
55:1244-1310

Anforderungen an die Hygiene bei der Aufbereitung von
Medizinprodukten.

Empfehlung der Kommission fir Krankenhaushygiene und
Infektionspravention(KRINKO) beim Robert Koch-Institut{(RKI) und
des Bundesinstitutes fir Arzneimittel und Medizinprodukte(BfArM)

DIN EN 1SO 11607-2:2006
ANSI/AAMINISO 11607-2:2006

Verpackungen fur in der Endverpackung zu sterilisierende
Medizinprodukte — Teil 2:

Validierungsanforderungen an Prozesse der Formgebung,
Siegelung und des Zusammenstellens

Packaging for terminally sterilized medical devcies — Part 2:
Validation requirements for forming, sealing and assembly
processes

Emballages des dispositifis médicaux stérilisés au stade
terminal — Partie 2:

Exigences relatives aux procédes de mise en forme, de
fermeture et dassemblage

Sterilisation — Sterilgutversorgung — Teil 7: DIN 58953-7:2010
Anwendungstechnik von Sterilisationspapier, Vliesstoffen,

gewebten textilen Materialien, Papierbeuteln und siegelfahigen

Klarsichtbeuteln und —schlauchen

Sterilization — Sterile supply — Part 7:

Use of sterilizaiton paper, nonwoven wrapping material, textile

materials, paper bags and sealable pouches and reels

Stérilisation — Approvisionnement en produits stériles — Partie 7:

Utilisation de papier pour sterilisation, de matériaux

d'enveloppe en non-tissé, matériaux textiles tissés, de sacs en

papier, de sachets et gaines scellables

-

D
74l
Dya. L !
Torsten lf'nardt

Prokurist / authorized officer

hawo GmbH, Obere Au 2, D-74847 Obrigheim, Germany
This document and Ine conlents heeol aie
hawo GmbH T+ 49 (0) 6261 / 9770-0 Amtsgericht Mannheim: HRB 441011 | considered piiary and conlicemtal it o
Obere Au 2-4 4 . v and disclsure o unaulhonzed ndivicuals o
74847 Obrigheim / German F [F‘4g ,(U} 6‘261 o201 gﬁsc T:filsffuhreg‘ Wolf dissemmnahon, publicalion, of copyng & prohibied
ghe b inloghawo.com ans Wolf und Christian Wol wilhoul rios willen corsent by Heawes GRibH,
www hawo.com Firmensitz: Obrigheim Fag47 Obngheim, Germany
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7.3 CE Konformitéatserklarung Drucker

'MANUFACTURERS DECLARATION OF CONFORMITY

roduct identification Product: Thermal Printer
ype. oGz
S Grouping Model: CG208 OT, CG212 DT

CG208 TT, CG212TT

Means of conformity
The product is in conformity with the EMC Directive BS/336/EEC, 92/31/EEC and 93/68/EEC based

on testresults using harmonised standards,

EMC standards used: EMN S5024:1998 + A1:2001 + A2:2003
Sk j et EM &1000-4-2;:1995 + A1:19538 + AZ:2001
EM §1000-4-3:2005
EM 61000-4-4:2004
EN 81000-4-5:2006
EN 61000-4-5:1986 + A1:2001
EN §1000-4-8;1983 + A1:2001
EN 61000-4-11:2004

Test report N°: SE8427
Emission Test report: EN 55022:2006 (Class B)

EN 81000-3-2:2006
EN 81000-3-3:1995 + A1:2001 + AZ2:2005

Test report N°; EGB427T-1

Test carried out by: Cosmos Corporation; 3571-2, Ohnogi, Watarai.cho, Mieken 516 2102, Japan
lesuad: July 17, 2008

The product is in conformity with Low Voltage Directive T3/23/EEC based on test results using
harmonised standards.

standards used; IEC §0850-1;2005 (2nd Edition) and/or
EN 60950-1:2006

Test carmied out by: Memko GmbH&Co. KG; 76318 Pfinztal, Germany

Certificate Mot 105311
Diate: July, 18th, 2008
Manufacturer: SATO Malaysia Electronics Manufacturing Sdn. Bhd.

Lot 20, Jalan 223, 48100 Petaling Jaya
Selangor Darul Ehsan, Malaysia

EC Representative: SATO Intemational Euraope NV Leuvensesteenwesg 369
1932 Sint-Stevens-Woluwe
Belgium

Function: Managing Diirector

Date: 01.08.2008

Signature: Dave Joyce
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hm 8000 AS

hm 8000 AS-V Validierung

Kapitel 7

7.4 CE Konformitatserklarung Barcodelesegerat

SOUATALOGIC.
DECLARATION OF CONFORMITY

EC-053
c € 09 Rev.: 1

Datalogic Scanning Group Srl Pag.:1di1
Via 5. Vitalino, 13
Lippo di Calderara di Reno (BO)

40012 Italy

dichiara che

deckares that the

déclare que le

bescheinigt, dalf das Gerdt

declare que el

Gryphon D41xx Black and Gryphon D41xx White
& tutti § suoi modelli
and all its modets
et tous 225 modéles
und seine Modelle
¥ todos sus modelos

sano conformi olle Direttive del Consiglio furapen sottoslencate:

are in conformity with the requirements of the European Council Directives listed below:
sont comformes aux spécifications des Divectives de Mlinion Curapéenne o-dessous:

den nochstehenden angefiifrten Direktiven des furpdischen Rats:

cumye con hos requisitos de s Drertivas del Cansejo Europea, segun lo lista siguiente:

2004/108/EC EMC Directive

Basate sule legiskazioni degli Stati membi in relazione ally compartibilitd elettromagnetion ed alle siowezzg ded prodofii.
Un tive approvimation of the kaws of Member States relating fo electromagnetic compatibility end product safety.
Basée sur by gishation des Etats membres relative d b compatibilité élecromagneétique et & la séouité des produits.
(Ther die Anndherung der Gesetze der Mitgledsstaaten in bezug ouf elektramagnetische Vertriiplichkeit umnd Proguitsi-
cherheit

Basady en lo aproximaddn de les keyes de los Paises Miembres respecto o la compatibilidad electromagnétion i ks Medi-
das de seguidhad refativas ol producto.

Questa dichiarazione & bassta sulla confarmitd dei prodotti alle norme seguenti:

This declaration is based upan compliance of the products to the following standards:
(ette décloration repase sur iy conformite des produits aux names sufvantes:

Dbese Erkiirung basiert darouf, dolf das Produlkt den folgenden Normen entspridht:
Estir decloracion se basa en ef cumplimiente de los products con fias siguwientes nomas:

EN 55022 (Ciass B ITE), SEPTeMseR 1998: LIMITS AKD METHODS OF MEASUREMENTS OF RADI) DISTURBANCE
AMERDMERT A (CLAss B ITED, OcTossr 2000: CHARACTERISTICS OF INFORMATION TECHHOLOGY EQUIPMENTS
EN 55024, S¢PTEMBER 1998; | KEDRMATION TECHNOLOGY EQUIPMENT

[MMIRITY CHARACTERISTICS

LIMITS AKD METHODS OF MEASUREMENT

Lippo di Calderara, July 7th, 2009 Ruggero Cacioppo
Quality Assurance Manager

L gyee Gocigfpe
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