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BEUTELPRODUKTIONSMASCHINE FUR DIE
VOLLAUTOMATISCHE HERSTELLUNG VON
FLACH- ODER SEITENFALTENBEUTELN.

hm 8000 AS/AS-V SealCut®

Fur eine maximale Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit hat
hawo eine vollautomatische Beutelproduktionsmaschine
entwickelt, die hm 8000 AS/AS-V SealCut® (V=validierbar).
Diese innovative Maschine vereint einen Folienrollenspen-
der und eine Heisssiegelmaschine zum automatischen
Fertigen von Sterilgutbeuteln aus Standardfolienrollen in
der gewunschten Anzahl und Lange. Zu lange oder zu
kurze Beutel gehdren damit der Vergangenheit an. Mit
einer Leistung von bis zu 4.800 Beutel pro Stunde und den
kompakten Abmessungen stellt sich die Maschine an die
Spitze dieser Gerateklasse.'

"bei 6 Folienrollen, Siegelzeit 1 sec, 100 mm Beutellange



hm 8000 AS/AS-V SealCut®

Unabhéangig davon, ob Flach- oder Seitenfaltenrollen aus
Papier/Plastik oder Tyvek®-/Plastik-Folienrollen verwendet
werden, der Materialverbrauch wird auf das Minimum redu-
ziert, da die Beutellange individuell bestimmt werden kann.
Der geringe Platzbedarf von 74 cm und die Tatsache, dass
seitlich kein Ein- und Auslaufbereich benotigt wird, ermég-
licht die Installation auch auf kleinem Raum.

HOHE PRODUKTIVITAT.

Durch die hohe Produktionszahl, die aus bis zu 13 Takten
Siegeln von vorgefertigten pro Minute (Uber 700 Takte pro Stunde) resultiert, ist eine
Sterilbarrieresystemen

kostengunstige Produktion von Folienbeuteln moglich. Die
extrem breite Rollenaufnahme fasst bis zu sechs Folien-
rollen, aus denen gleichzeitig produziert werden kann. Die
Maschine fertigt dadurch bis zu 4.800 Beutel pro Stunde'.
Im Siegelmodus lassen sich die vorgefertigten Beutel nach
dem Befullen bequem verschlieBen.

ERGONOMIE.

Arbeitsprozesse in der Instrumentenaufbereitung sollen
maximal einfach und komfortabel sein. Deshalb ist die Ein-
heit auf eine ideale Ausnutzung der Arbeitsflache ausge-
richtet. Die Wartung ist dank weniger Verschleifiteile auf ein
Minimum reduziert. Der geringe Energieverbrauch von nur
200 Watt unterstreicht die enorme Wirtschaftlichkeit der hm
8000 AS/AS-V SealCut® Beutelproduktionsmaschine (hawo
GreenTek). Zusatzlich verflgt sie Uber eine automatische
Start- und Standby-Funktion.

2 Tyvek®ist e. W. der E.I. du Pont Nemours.



SizeMatic SCALE.

Dank dieser innovativen Technologie gehéren zu lange
oder zu kurze Sterilisationsbeutel der Vergangenheit an,
denn Uber den optionalen Scanner und die SizeMatic
Scale lasst sich die Lange eines Instrumentes, gefolgt von
der gewulnschten Beutelanzahl, einlesen. Die optimale
Beutellange wird anschliefend automatisch berechnet.
Zusatzlich berucksichtigt SizeMatic alle normativ gefor-
derten Sicherheitsabstande. Diese Funktion steht aus-
schlieBlich in den automatischen Beutelproduktionsma-
schinen hm 8000 AS/AS-V SealCut® zur Verfugung.

SizeMatic Scale

FUNKTIONALITAT.

Die Bedienung und Konfiguration erfolgt entweder tber
die integrierte Folientastatur oder optional Uber das
innovative hawo IntelligentScan® System. Verschiedene
Rezepte lassen sich somit einfach vorprogrammieren und
mit einem ,Scan’ andern (z. B. Beutellange 30 cm, Siegel-
temperatur 190 °C, Siegelzeit 2 Sek.).

Fur die Kennzeichnung und Dokumentation ist der An-
schluss eines Etikettendruckers moglich. Uber die stan-
dardmaBigen Schnittstellen RS 232 und USB lassen sich
die Gerate auch in bestehende Chargendokumentations-
systeme einbinden.

Folgende Prozessmodi sind einstellbar:

> Konfektionsmodus: 3-seitig verschlossene Beutel
werden voll automatisch hergestellt.

> Siegelmodus: \/orgefertigte Beutel lassen sich nach
dem Befllen an der offenen Seite verschlielSen.

> Schneidemodus: Beutel werden entsprechend der
eingestellten Lange abgeschnitten und nicht versiegelt.

hm 8000 SD
OPTIONALES SORTIERMODUL.

Ein weiterer Vorteil des Geréates ist die Sortiermoglichkeit
der Beutel. Beim hm 8000 AS/AS-V SealCut® kénnen die
fertigen Beutel nach Grofen sortiert bequem entnommen,
weiterverarbeitet, eingetitet, banderoliert und wahlweise
etikettiert werden. Optional kann ein Sortiermodul hm 8000
optionales Sortiermodul SD an das Gerat angebracht werden.

hm 8000 SD (flexibel verstellbar)




Perfekte Sortierung
mit flexibler Einteilung

hm 8000 WST
DER ORGANISIERTE ARBEITSPLATZ.

Mit der neuen, mobilen und modular aufgebauten Worksta-
tion hm 8000 WST bietet hawo den perfekten Arbeitsplatz
fur die vollautomatische Produktion von Folienbeuteln.

> Arbeitstisch mit manueller Hbhenverstellung
von 700 bis 950 mm

> Seitliche Sdulen zum Einhdngen
hbhenverstellbarer Konsolen

> Vier Laufrader, davon zwei feststellbar
> Chromstahl

> Hoéhenverstellbarer Korb mit flexiblen
Einteilungen far die perfekte Sortierung der
produzierten Beutel im Produktionsmodus

> Aufhdéngung far Scanner
> Stellplatz fir Scanner

> Befestigungsmaoglichkeit fur Scanlisten
und SizeMatic Scale

InkTest PRO | PRO HDPE | PRO PLUS

In Verbindung mit den innovativen Testsystemen InkTest
PRO, InkTest PRO HDPE (rot, fur Tyvek®?/Plastik-Mate-
rialien) und dem neuen InkTest PRO PLUS (schwarz, fur
andere polyolefine Materialien) werden die geforderten
Routinekontrollen der RKI Empfehlung einfach und kosten-
gunstig erfullt. InkTest PRO ist ideal fur die Uberprufung
von Seitenfaltenfolien geeignet.

Seal Check MED | HPDE | PP

Die Siegelindikator Seal Check macht fehlerhafte Stellen
der Siegelnaht auf dem dunklen Indikatorstreifen sichtbar.
hawo Seal Check ist nicht geeignet bei Verwendung von
Seitenfaltenfolie. Der Seal Check ist erhéaltlich fur Klarsicht-
folien aus Papier/Plastik (Seal Check med), fur Tyvek®?/
Plastik (Seal Check HDPE) und fur polyolefine Materialien
(Seal Check PP).
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SIEGELMATERIALIEN

Siegelbare Beutel und Schlduche nach EN ISO 11607-1/
EN 868-5 aus Folie und Papier nach EN 868-3

Siegelbare Beutel und Schlduche nach ISO EN 11607-1/EN 868-5
aus Folie und unbeschichteten Materialien aus Polyolefinen nach

EN 868-9 (z. B. Tyvek®)

Siegelbare Beutel und Schlduche nach ISO 11606-1/EN 868-5 aus

PP-Vlies oder PP-Nonwoven

TECHNISCHE DATEN
Produktivitat

Einstellung Anzahl Beutel

Einstellung Beutellange

Breite Rollenaufnahme

Validierbarer Prozess

Netzanschluss

Leistung

MaBe Bx T x H

Gewicht

Gehause

Siegelnahtbreite

Abstand zum Medizinprodukt (DIN 58953-7)
Integrierter Rollenhalter (inkl 2 x Rollenfixiersets hm 8000 RF)
Schnittstellen

hawo IntelligentScan®

LCD Display

Siegeltemperatur

Anpresskraft (Siegeldruck)

Siegelzeit

Uberhitzungsschutz

ZUBEHOR

hawo IntelligentScan hs 980 BR

ValiPrint Etikettendrucker

Sortiermodul hm 8000 SD

Rollenfixierset hm 8000 RF (je 2 Rollenfixierer verstellbar)
Banderoliermaschine hm 8000 BM

" Tyvek® ist e. W. der E.I. du Pont Nemours.

2 Freigabe und/oder Test notwendig.

3 Bei 6 Folienrollen, Siegelzeit 1 sec, 100 mm Beutellange.
4 Weicht im Aufheizprozess ab.

5 Optionaler Scanner notwendig.

hawo USA:
hawo GmbH hawo
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T +49 (0) 6261/9770-0 T+1 312 585 8329
F +49 (0) 6261/9770-69 F +1312 644 0738
info@hawo.com info@hawo-usa.com
Wwww.hawo.com www.hawo-usa.com

hm 8000 AS/AS-V

x (geeignet fur Seitenfaltenfolien)

bis zu 13 Zyklen/min (>700 Zyklen/Std) abhangig von der
eingestellten Siegelzeit bis zu 4.800 Beutel/Std®

1-1.000

100 - 2.500 mm

420 mm

hm 8000 AS-V

100-240V, 50/60 Hz

200 Watt*

740 x 355 x 240 mm

29 kg

Edelstahl

12 mm

30 mm

X

USB A/B, RS 232

X

X

max. 220 °C (Uberwacht)

fix (hm 8000 AS-V: Uberwacht)
0,5-10,0 s (hm 8000 AS-V: tberwacht)

X

X

X

X

X

X
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hawo ASIA:

hawo

25 International Business Park

#03-105 German Centre

Singapore 609916

T +65 6433 5339

F +65 6433 5359

info@hawo-asia.com Folge uns:

www.hawo-asia.com o @ Q




